7) Production Temps Reel

PARIS 6 décembre 2012 - Coeur Défense

Le rendez-vous des décideurs en charge du pilotage de production
et de la performance de la chaine industrielle et logistique

Au coeur d’'une production
fiable, performante
et durable

S’inscrire en page 6 *
*inscription offerte dans la limite des places disponibles
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IDENTIFIEZ

DE NOUVEAUX LEVIERS DE PERFORMANCES

L’événement de la performance
des opérations industrielles et logistiques

Production Temps Réel est 'événement majeur du marché des solutions dédiées a la
performance de I'activité industrielle et de la chaine logistique globale.

Déployer un ERP, Assurer un pilotage de production réussie via des solutions M.E.S, Mettre en
place une démarche de lean manufacturing, Déployer une organisation industrielle juste a
temps, Planifier et fiabiliser les flux, Synchroniser la production avec la chaine logistique, Gérer
simplement ses indicateurs de performance, Améiorer son TRS, Outils d'aide a la décision...

Ce rendez-vous professionnel est dédié aux Directions industrielles, productions, méthodes
désireuses de bénéficier d'un service personnalisé pour rencontrer les fournisseurs adaptés a
leurs besoins et mettre a jour leurs connaissances techniques.

Le lieu de rencontres professionnelles des sites industriels souhaitant concilier
productivité et excellence industrielle.

Parmi les experts présents :
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Gérer, pour une harmonisation S.I compléte de I'entreprise a l'usine ;
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Piloter, pour garantir un suivi de production en temps réel ;
Exécuter, savoir gérer les ordres de production et optimiser les ressources ;
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Tracer, une tracabilité de toute la chaine au service de la qualité et des contraintes e B
réglementaires ;

Synchroniser les processus de collaboration entre l'usine et la chaine logistique étendue ; @ ORACLE STTSMS osys
Organiser, L'usine connectée aux objectifs business de I'entreprise.
prodware i N QAD Rockwell
@ informatiaue maltsée Fjﬂ ﬂuiumnﬁ:n

On Demand

SO IV Sdysder wrsecuia

: o
SIEMENS Bsitam sple THALES

~sToPTECH OV Ubisense é w

VISEO




LEVENEMENT

PRODUCTION TEMPS REEL

RENCONTRER ET S'INFORMER

Vos rendez-vous Experts
des réponses personnalisées

Centré sur l'organisation d’entretiens pré-organisés entre les experts et vous,
Production Temps Réel propose un outil de travail unique pour faire avancer
efficacement vos projets.

« Cette journée a répondu a mes attentes, notamment les rencontres avec les
experts prévus dans le programme remis en début de journée. L’'organisation
presque militaire fut parfaite et a évité les pertes de temps. Effectivement,
pour la mise en place de mon projet de MES, je ferai certainement appel a EXEMPLE D'UN PLANNING PERSONNALJSE
une ou plusieurs sociétés rencontrées pendant cette journée. » ETABLI A PARTIR DES CENTRES D'INTERET

D’UN PARTICIPANT
Responsable Industriel - LABORATOIRE CLARINS

08:30-09:00 | ACCUEIL DES PARTICIPANTS

Conférence d’ouverture
09:00 - 09:30 | «Pour une logistique et une production
agile chez SEBLONGEY »

09:30-10:00 | RDV avec la société COURBON

10:00 - 10:30 | RDV avec la société ASTREE SOFTWARE
10:30-11:00 | Atelier « Lean Manufacturing »
11:00-11:30 | RDV avec la société TOPTECH
11:30-12:00 | RDV avec la société ORTEMS

12:00 - 12:30 | Atelier «suivi de production en temps réel »

12:30-13:00 | RDV avec la société SE CONSULTING

13:00 - 14:00 | COCKTAIL DEJEUNATOIRE

Les conférences
un retour d’expérience sur les meilleurs pratiques | 14001430

Conférence animée par SCHNEIDER
ELECTRIC - « Déploiement du Lean au sein
des unités de production du groupe »

Plébiscité par les Décideurs et cadres de I'industrie, notre programme d'ateliers et 14:30 - 15:00 | RDV avec la sociéte

conférences techniques participe chaque année au succés de nos évenements. MOVENTEAM CONSEIL INDUSTRIEL
Ces interventions apportent des connaissances solides sur comment la technologie 15:00 - 15:30 | RDV avec la société LOGICA

et les méthodes organisationnelles aménent de nouveaux leviers d’excellence pour

votre entreprise. 15:30 - 16:00 | Atelier «indicateur de performance »

16:00 - 16:30 | RDV avec la société EASYPLANNING
« Trés bonne organisation et trés bonne implication de I'équipe. Les ateliers
auxquels j'ai assisté étaient intéressants et bien documentés. Je poursuis les 16:30 - 17:00 | Atelier « planification »
contacts suite aux rendez vous. »

. —r z 17:00-17: RDV | iété SIEMEN
Directeur Organisation - RECAERO 00 30 aveclasocicte S s

17:30- 18:00 | RDV informels

18:00 CLOTURE DE L'EVENEMENT

* Planning non contractuel




LEVENEMENT

PRODUCTION TEMPS REEL

Gestion de I'activité industrielle

LES THEMES ABORDES

“ Thémathiques que vous pourrez aborder lors de cette journée

Assurer I'optimisation de toutes les activités impliquées dans la réalisation des produits depuis I'approvisionnement des matiéres premieres

et des composants chez les Fournisseurs jusqu’a la livraison des produits aux clients.

* Gérer des données articles

* Gestion des nomenclatures

* Gestion des gammes

* Gestion de la tracabilité

* Gestion des postes de travail

* Gestion des stocks

* Gestion des approvisionnements
+ Gestion de la planification

+ Ordonnancement

+ Analyse fonctionnelle/Ingénierie d’automatisation

* Mise en place d'un ERP

« Gestion de la production (GPAO)

* Gestion de la Supply Chain

« Gestion de l'activité logistique (WMS)

* Gestion du cycle de vie du produit (PLM)

« Gestion de la maintenance (GMAO)

* Gestion du Programme Directeur de Production (PDP)
»Management de la consommation énergétique

Pilotage de I'activité de production

+ Calcul des besoins en composants

« Calcul des besoins en capacités

* Qualification des matiéres premiéres

* Qualification des fournisseurs

« Calcul des prix de revient réels

* Planning de production

« Cléture des ordres de fabrication

* Mise en place d’outils Bl (Business Intelligente)
e

Le MES (Manufacturing Execution System) facilite I'optimisation de I'outil de production en temps réel. Centrée sur des solutions logiciels,
ces solutions nécessitent des solutions matérielles adaptées et des pré requis au niveau de I'optimisation de l'interface opérateurs, la

performance d’acquisition et de traitement de la donnée, de sa fiabilité.

« Migration sur de nouvelles plateformes

« Gérer l'allocation, les états et régles applicables des
ressources nécessaires a la fabrication

« Gérer et ordonnancer les ordres de fabrication (OF)

« Gérer la documentation technique et opérationnelle

» Assurer le suivi de la production en temps réel

+ Mettre en place des indicateurs de performance

« Suivi des consommations énergétiques

+ Délivrer au niveau Contréle commande les données
nécessaires a I'exécution de |'ordre de fabrication

« Piloter de fagon réactive les ressources de
production et les activités des opérateurs

+ Améliorer la lisibilité des stocks

+ Gérer la maintenance de l'outil de production

Tracabilité et optimisation des ressources de production

+ Chantier d'amélioration du TRS

+ Analyser les causes d'arrét de production

« Suivi de production

+ Adapter la consommation énergétique a la production
«Visualisation des pics de consommation énergétique
« Mettre en place des outils pour mesurer le TRS

e

Gérer les flux de production et logistique a travers le déploiement d'équipements d’acquisition de données, de systéemes de controle,
d’identification et solutions d’automatisation sur les lignes de production et de conditionnement.

« Intégrer de nouvelles solutions de tracabilité

*Tracabilité sécurisée

* Mise en place d'une solution RFID

* Mise en place d'une tragabilité par code
DATAMATRIX

* Mise en place d'une tracabilité par code a barre

« Mise en place de solutions de scanner

* Mise en place de systéme de marquage

+ Mise en place de systemes d'impression

* Mise en place d'un systéme de contrdle par vision

* Mise en place d'un systéme de supervision

+ Mise en place de systemes automatisés d'acquisition
de données

« Intégrer des solutions d'identification automatique

+ Outils métrologiques pour la surveillance des
instruments de process et leur étalonnage

+ Mise en place d'un nouveau parc de capteurs

+ Développer le parc d'Instrumentation et systemes
de controdle des procédés

« Favoriser I'échange d'informations par I'utilisation
d'un bus de terrain

Lean et synchronisation de la chaine logistique et industrielle

* Renouvellement et/ou extension du parc d'automates

*» Mise en place d'un réseau Ethernet

« Diagnostique énergétique

« Mise en place de réseaux sans fil

« Nouvelles solutions de communication a distance

« Mobilité : nouvelles solutions de communication a
distance

« Assurer I'interopérabilité des données

« Solutions élaborées pour le dialogue homme
machine (interface homme/machine, PC
industriels...)

e

Mettre en place une organisation performante et assurer une synchronisation intelligente entre la gestion des flux physiques et les flux
d’information pour un pilotage complet de la chaine étendue, Conduire des démarches de progres sur la chaine compléte de valeur (de la

réception de la matiére premiere jusqu'a I'expédition du produit).

+ Méthodologie pour pérenniser les résultats obtenus
lors de chantiers

+ Mise en place d'équipes autonomes

+ Conduite d'une démarche 5 S

+ Conduite d'une 3P

« Passé en flux tirés

« Passé en flux poussés

+TQM

» Conduite d'un projet de Lean Manufacturing

+ Se former au Lean

+ Conduite d'un projet de Lean Office

+ Conduite d'un projet de Lean Supply Chain

* Mise en place d'outils Lean

« Diminuer les goulots d'étranglements

+ Conduite d'un projet 6 SIGMA

+ Conduite d'un projet Kanban

« Projet d'Agile Manufacturing

« Conduite d'un projet d'amélioration continue (KAIZEN)

+ Audit pour identifier de nouveaux leviers de
performance

« Synchroniser la production et la distribution avec les
besoins du client

« Planification de la production a partir de la prévision
des ventes

+ Ordonnancement, pilotage et gestion des aléas de la
chaine des flux physiques en temps réel

« Consultation stock matiéres premiéres

« Consultation stock produits semi finis

« Consultation stock produits finis

* Prise en charge EDI

* Améliorer la lisibilité des stocks

+ Authentification/Anti-contrefacon

« Planification efficace de I'utilisation des capacités et
des ressources

« Mise en place de techniques collaboratives en
interne ou avec les fournisseurs

« Intégration de solutions de business Intelligence
(TPS,SPC...)

* Prévision, PIC et PDP

« Rationnaliser sa gestion de documents et les
processus de dématérialisation

« Découverte de solutions d’historisation et d’analyse
de la performance

+ Mise en place d'un APS (Systeme de Planification
Avancée)

« Maitriser la construction des co(ts logistiques
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LEVENEMENT

PRODUCTION TEMPS REEL

«Journée trés riche, dense et intense, donc tres
a[:l intéressante. Le contenu des conférences /

table ronde => impeccable ! Je pense (et
espere) qu'il y aura des suites avec certains des contacts rencontrés
lors de cette journée. Organisation au top, rien a redire, si ce n'est
bravo et merci.»

APERAM - Responsable Service Informatique

«Une journée pleine de rencontres fort

FF@@M utile a bien des points de vue - Ateliers
FAKIS z . s

et conférence variées alternant avec les

rendez-vous personnalisés a un rythme soutenu - des rendez-

vous ont été pris avec 5 participants. un mot sur l'organisation

remarquable: trés pro et efficiente y compris dans le «time keeping»»

ST DUPONT - Directeur Industriel

«Objectifs  atteints prendre  contact

TECHMETA ) g

rapidement avec des société capable de nous
proposer des solutions d’'ordonnancement et de planification. Trier
rapidement les sociétés porteuses de solutions a notre probleme,
sans perdre de temps, et sans s’engager inutilement vers avec des

prestataires.»

TECHMETA - Responsable de la Production

- «Belle journée dense, intéressante, trés organisée.
Ateliers/conférences pas toujours dans ma cible, mais

| de qualité. Des RDV sont déja pris avec des experts pour
avancer dans notre activité. Tres belle organisation ;
excellente restauration. BRAVO a toute I'équipe.»

LCB

LCB - Responsable de la Production

Mavrice ML Laceoyx  «La journée était trés intéressante, de

e part son programme et son organisation.
L'approche choisie (conférence et entretiens bilatéraux) permet
d’obtenir des réponses a une grande partie des questions ouvertes
initialement. Il est probable que certains experts contactés entrent
dans un programme de collaboration. Mes attentes sont donc

comblées. Merci pour son organisation.»

MAURICE LACROIX - Directeur de la Prodution

lls sont venus aux précédentes éditions

k. «Cette journée a totalement répondu

PSA PEUGEOCT CITROEM || | .
da mes attentes et montre clairement
le potentiel d’aide aux entreprises. Je pense qu’une collaboration
avec certaines entreprises pourra étre possible dans le cadre de ma

fonction.»

PSA - Délégué Régional aux Mutations

«La journée a été enrichissante et la forme est

AtlanteM\ ‘oo .
b (e bt tres intéressante et eff/cace. Les rencontres

ont permis de prendre des contacts pour une éventuelle future
collaboration.»

ATLANTEM - Directeur de la Production

«Ll’organisation et le cadre de cette journée
m’ont permis d’étre tres efficace dans mes prises

isi

eux pour nous accompagner dans notre projet.»

de contacts. Les experts étaient judicieusement
choisi. Oui nous allons revoir certains d’entre

BLANC AERO TECHNOLOGIES - Responsable de la Production

«Objectif atteint, une vraie journée de travail
ol on peut en journée faire un véritable tour
d’horizon sur les sujets abordés des collaborations
sont possibles.»

3

M@NBANA

MONBANA - Directeur de Site

s «QOui, cette journée a été enrichissante.Le systéme
CAP d’entrevue rythmé est une bonne démarche
& group puisqu’elle permet de regrouper dans un méme
La dynamique essentielle /o jqacement de nombreuses rencontres dans
des secteurs différents. Nous sommes en lien avec deux entreprises

présentent sur le salon.»

CAP MECA - Directeur




BON D’INSCRIPTION

A retourner par fax
au 01.46.23.60.29.

Production Temps Réel

PARIS 6 décembre 2012 - Coeur Défense

V1 JE SOUHAITE M’INSCRIRE A LA JOURNEE PRODUCTION TEMPS REEL DU 6 DECEMBRE 2012

En qualité d’industriel, la participation de 2 personnes (valeur 140 € HT - 167,44 € TTC) est prise en charge, pour toute inscription
dans la limite des places disponibles (pré-inscription obligatoire).

VOTRE PARTICIPATION A PRODUCTION TEMPS REEL COMPREND :

« Le cocktail déjeunatoire et les diverses pauses cafés
+ L'assistance permanente de I'équipe organisatrice
Premium Contact

« L'élaboration de votre planning de rendez-vous
« L'accés aux conférences et ateliers
+ La remise du catalogue de participant

Société
Société :
Activité
Adresse
Code Postal :
Téléphone :

..WVille s
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, Fax :

T Pt

Pariicipant N°1 (inscription offerte dans la limite des places disponibles) Pariicipanf N°3 (Frais d'inscription : 140 € HT - 167 € TTC)

Civilité / Prénom / NOM & ..ottt e Civilité / Prénom / NOM & ..ottt e
FONCEION e e e FONCEION 1 e
Tél direct : .oooevviiiiiiiie Email @ oo Tél direct : .oooovviiiiiiii Email @ oo

Pariicipanf N°2 (inscription offerte dans la limite des places disponibles)
Civilité / Prénom / Nom :

FONCEION e s

Participant N°4 (Frais d'inscription : 140 € HT - 167 € TTC)
Civilité / Prénom / Nom :

FONCEION s

Tél. direct : Tél. direct :

» JE SOUHAITE BENEFICIER DE RENDEZ-VOUS EXPERTS EN ADEQUATION AVEC MES CENTRES D’INTERETS SUIVANTS :

[JOrganisation industrielle -
Lean Manufacturing

[ Supply Chain Management

[Tracabilité

[JSysteme de controle et d'acquisition
de données

[1Systeme d'information industriel

CIMES - Pilotage de production
[JPlanification - Ordonnancement et Prévision
[IManagement de I'énergie

» Vos choix d’ateliers seront fait ultérieurement

Conditions Générales Nom et fonction du signataire :

PRODUCTION TEMPS REEL est un évenement reposant sur I'édition
d’un planning personnalisé, intégrant vos RDV Experts et vos ateliers
présélectionnés. Par conséquent, dans un souci d’optimisation de
I'organisation, vous vous engagez a étre présent ou a désigner un
remplacant en cas d’empéchement pour représenter votre société.

Signature, précédée de la mention « lu et approuvé »
et cachet de I'entreprise

Plan d’accés - Coeur Défense - Paris, La Défense

Grand
/Arche

Vos contacts

Sandrine Cerqueira

Chargée de clientele
scerqueira@premiumcontact.fr
Ligne directe :01.46.23.60.23.

Centre
commercial
Les 4 Temps

7

Nos équipes seront sur place pour vous accueillir
et optimiser votre journée.

La journée se déroule de 9h00 a 18h00.

Esplanade
de La Défense|
o~

Sponsor : Partenaires :
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Contact

1,rue Royale

212, Bureaux de la Colline - Bat.B
92213 ST-CLOUD Cedex - France
tél.+33 (0)1 46 23 60 00

fax +33 (0)1 46 23 60 29

group@premiumcontact.fr
www.premiumcontact.fr
www.123industries.com
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